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Mecanizado de Aluminio




Rompevirutas -AL

Para aleaciones de aluminio
y metales no férricos

Caracteristicas

La calidad KSOSF es el desarrollo mas
reciente de Tungaloy, para el mecanizado
de alto rendimiento de aleaciones de alumi-
nio y otros metales no férricos. Con un
tamafio de grano de so6lo 0.8 pm es la
mejor solucion para los centros de mecani-
zado modernos. En combinacion con una
geometria muy positiva -AL, esta herra-
mienta permite obtener la calidad y preci-
sion superficial mas exigente.

Los principales campos de aplicacion son:
Industria aeroespacial, industria del sector
de alimentacién o médico, industria de
maquina-herramienta, industria del sector

de automocion, etc. Debido a la superficie
rectificada de la herramienta, la adhesion
de la viruta se reduce al minimo y la vida de
la herramienta aumenta notablemente.

El nuevo sustrato permite la aplicacion con
parametros de corte elevados. Elevada
resistencia al desgaste y excelente tenaci-
dad, lo que permite el mecanizado de corte
interrumpido, caracteristicas impresionan-
tes del nuevo sustrato KSO5F de grano
fino. Amplio rango de radios de punta (de
0.20 a 3.00 mm).

Magnifica formacion de viruta garantizada
por el disefio faceteado de la superficie y

e a

| Nristas de corte muy afiladas

m Superficies rectificadas )

= Excelente formacion de vinta || /[ RS

m Amplio rango de radios de punta

® Bajo consumo de potencia :

m Nueva calidad KSOSF resistente al desgaste

m Sustrato con grano fino que garantiza una alta

resistencia al desgaste y excelente resistencia a la rotura

-

por tanto da para un amplio campo de apli-
caciones. Profundidad de corte hasta
ap = 5.0 mm y avance hasta f = 0.60
mm,/rey, con un menor consumo de poten-
cia, un 30% respecto a la competencia.

Ventaja de
superficies rectificadas

Adhesion minima

Placa: VCGT180404-AL
Material: G-AlSiBCud

(Si: 8.5 % ~ 7.5 %)
Velocidad de corte: v, = 800 m/min
Avance: f=0.15 mm/rev
Profundidad de corte: ap = 1.0 mm
Refrigerante: Emulsion

Después de un tiempo de mecanizado de 5 min.

Adhesion

Competencia (no rectificado)



Calidad
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metal duro no recubierto con £ 40 4‘
. . »
grano fino (0.8 pm) para alta 8
velocidad de corte. También apro- - 50 convencional
piado para corte interrumpido. g
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. Velocidad de corte: Vg = 1500 m/min g
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Placas: VCGT220520-AL °
- . ke
Material: GAISlSCu4 g 600
(Si: 6.5 % ~ 7.5 %) g
Velocidad de corte: v, = 800 m/min @
Avance: f=0.4 mm/rev o\ )
Profundidad de corte: ap = 4.0 mm -AL Competencia
Refrigerante: Emulsion \.
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Muestra a derechas (R)
Referencia - Dimensiones (mm) acin” Placa base| jporile Llave
acas
R L hiblnle m|f| 8 | [0 D = _J
SVHCR/L2525M22 | e |e¢ | VCG*2205** | 25 | 25 [150|33.8| 25 | 32 | 110P | ssv42 |DTS6-4.5| T-15F | P-4.5

Nota: Otros portaherramientas S* * * * y JS* ** * se encuentran en el catalogo general




AR Rompevirutas -AL

Especificaciones
e Stock estandar en Europa
Calidad Dimensiones (mm)
Placa Rango de aplicacion Referencia KSOS5F
od s ad1 rc
CCGTO60202-AL o 0.2
10 B.35 2.38 2.8
£ CCGT060204-AL o 0.4
ge CCGTO9T302-AL | 0.2
_ge 12/tipo | CCGTO9T304-AL o 9.525 | 3.97 4.4 0.4
o 44 -
S ) N 709%tP9 | CcCGTOST308-AL | e 0.8
g 2] .
3 r08/tibo | cCGT120402-AL . 0.2
o
O O o oo 10 | CCGT120404-AL | o 12.70 | 4.76 5.5 0.4
CCGT120408-AL o 0.8
g0 DCGTO70202-AL . 0.2
£ 6.35 2.38 2.8
g DCGT070204-AL o 0.4
5 ° . DCGT11T302-AL o 0.2
2, 11 [tipo
E ' DCGT11T304-AL o 9.525 | 3.97 4.4 0.4
£° U7 peGT11T308AL | e 0.8
a (0] 02 04 06 08 1.0
Avance f ([mm/rev)
£ RCGTO602MO-AL o 6.00 2.38 2.8 -
s £
7 — & 8 RCGTOS03MO-AL o 8.00 3.18 3.4 =
. s ® RCGT1003MO-AL o 10.00 |  3.18 4.0 ]
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| —Li 70 2,4 - 08ltipa
% r OB |tipo
I

o

0.2 04 06 08 1.0
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£ TCGT110202-AL . 0.2
L E g 6.35 | 2.38 2.8
= : TCGT110204-AL . 0.4
5 ° — ToFPol | TCGT16T302-AL | o 0.2
=3 POl | TCGT16T304-AL e | 9525 | 3.97 4.4 0.4
T 271
arcS Il TCGT16T308AL | e 0.8
© 0 02 04 06 08 1.0
Avance f (mm/rev)
£ VCGT160404-AL | e 0.4
357> g ? 226p0 | VCGT160408AL | o | 9525 | 476 | 4.4 0.8
7 2 b U j - VCGT160412-AL . 1.2
WaON=" 3 \ VCGT220520-AL | o 2.0
2o _ 12.70 | 5.56 5.5
5 18tipg | VCGT220530-AL . 3.0
© 0 02 04 06 08 1.0
\ Avance f ([mm/rev)
Datos de corte
' i Velocidad de corte Profundidad de corte Avance
Material v (m/min) ap (mm) f (mm/rev)
Aleaciones de aluminio 200 ~ 1500 1.0~3.0 0.1~06
Aleaciones de aluminio
Si13% ~ 17 % 200 ~ 500 0.5~1.5 0.1~04
Cobre y latén 300 ~ 800
02~15 0.1 ~0.6
el 150 ~ 400

Nota: Se recomienda emulsion como refrigerante



Ejemplos practicos

“Mecanizado de llantas”

Velocidad de corte:

Rompevirutas -AL

v, = 250 ~ 1500 m/min

Velocidad de giro: n = 1250 rpm
Profundidad de corte: ap =2 mm
N° Hta. Operacion Portaherramientas 'F(’Isagg's: [ﬁ‘:':‘."/‘:‘ee;]‘
Q| AR SVHCR2525M22 | VCGT220530-AL| 0.6
Torneado externo
o Refrentad_o Portaherramlentas VCGT220530-AL 0.6
Torneado interno especial
3 Torneado interno Portaherramientas| VCGT220530-AL 0.3 !
especial DCGT11T308-AL )
gy || EEWEIIEES SVHCL2525M22 | VCGT220530-AL| 0.6
Torneado externo Y,
) ) ®
Velocidad de corte: v, = 300 ~ 1200 m/min ®
Velocidad de giro: n = 1250 rpm ;I
Profundidad de corte: ap =1 mm £
e —
N° Hta. Operacion Portaherramientas Placas Avance f ;
(mm/rev) |
Refrentado VCGT220530-AL :
5 ) SVHCR2525M22 KSO5F 0.6 :
Refrentado VCGW?220530-DIA 1 S
6 AEaba) SVHCR2525M22 DX140 0.15// | )
Velocidad de corte: v, = 320 ~ 1500 m/min
Velocidad de giro: n = 1800 rpm
Profundidad de corte: ap =2 mm
®
N° Hta. Operacion Portaherramientas 'I:IS:-]gg's: [ﬁ:':_""/":’_i‘j] |
q |Refrentado SRDCN2525M06 | RCGTOB02MO-AL | 0.45
Torneado externo
o Refrentado Portaherramientas| VCGT160412-AL 0.2 ~0.3
Torneado interno  |especial DCGTO070204-AL | — )
Placas: VCGT220520-AL _
Material: A356 (T6) 8 8000 r~ N
Velocidad de corte: ve = 220 ~ 1630 m/min 8
Avance: f=0.45 ~0.50 mm/rev $§ 5000
Profundidad de corte: ap =2~ 86 mm JE
Refrigerante: Emulsion ‘5 4000
S
[}
Vida de herramienta superior a 2,5 veces E 3000
respecto la competencia =
*E 2000 —
Q0
5
£ 1000 —
2
3 o\ J
= -AL Competencia
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Impreso sobre papel reciclado y tinta de origen vegetal

Tungaloy ltalia S.p.A.
Via E. Andolfato, 10

| - 20126 MILANO

Tel. +39 02 25 20 12-1
Fax +39 02 25 20 12-65
e-mail: info@tungaloy.it
www.tungaloy-eu.com

Tungaloy Europe Gmb
Elisabeth-Selbert-StralRe

H
3

D - 40764 LANGENFELD
Tel. +49 (0 21 73) 9 04 20-0

Fax +49 (021 73) 9 04 2
e-mail: info@tungaloy.de
www.tungaloy-eu.com

0-18

Tungaloy France S.a.r.l.

6, Avenue des Andes

F - 91952 COURTABOEUF CEDEX
Tel. +33 (0) 1 64 86 43 00

Fax +33(0) 16907 78 1
e-mail: info@tungaloy.fr
www.tungaloy-eu.com
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Rompevirutas -AL

Las unidades de produccién de Tungaloy Corporation, en Japén, alcanzaron el nivel “Cero Emisién” de rechazos industriales y genéricos.
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